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· Системы: 

1. Бир Пекс PN12,5 [20оС – 12,5 Атм; 95оС – 5,4 Атм] (труба PE-Xb) труба для  холодного и горячего водоснабжения, отопления.

2. Бир Пекс PN20,0 [20оС – 20,0 Атм; 95оС – 8,6 Атм] (труба PE-Xb) труба для холодного и горячего водоснабжения, отопления.

Вид соединения: 

1. Резьбозажимное соединение со штуцером;
2. Резьбозажимное соединение без штуцера;
3. Аксиальная запрессовка.
· Типы труб:

1. Бир Пекс PN12,5 [20оС – 12,5 Атм; 95оС – 5,4 Атм]

Диам. 16x2 мм; 20x2 мм; 25x2,3 мм; 32x3,0 мм; 40x3,7 мм; 50x4,6 мм; 63x5,8 мм.

· В бухтах по 50 м: 25x2,3 мм; 32x3,0 мм.

· В бухтах по 100 м: 16x2 мм; 20x2 мм; 25x2,3 мм; 32x3,0 мм.

· В бухтах по 200 м: 16x2 мм; 20x2 мм.

· Остальное – под заказ

2. Бир Пекс PN20,0 [20оС – 20,0 Атм; 95оС – 8,6 Атм]

Диам. 16x2,2 мм; 20x2,8 мм; 25x3,5 мм; 32x4,4 мм; 40x5,5 мм; 50x6,9 мм; 63x8,6 мм.

· В бухтах по 50 м: 25x3,5 мм; 32x4,4 мм.

· В бухтах по 100 м: 16x2,2 мм; 20x2,8 мм; 25x3,5 мм; 32x4,4 мм.

· Отрезки по 3,5 м: 25x3,5 мм; 32x4,4 мм.

· Остальное – под заказ

· Фитинги: 

· металлические фитинги из латуни, стойкой к выщелачиванию с резьбой 

· металлические фитинги из латуни, стойкой к выщелачиванию с резьбой и разрезным обжимным кольцом

· металлические фитинги из латуни, стойкой к выщелачиванию со штуцерами для соединения с помощью надвижной гильзы

· Монтажный инструмент: 

· Ручной запрессовочный инструмент со сменными насадками на диам. 16-20 мм 

· Расширитель для труб
· Труборезные ножницы, запресовочные и расширительные насадки

· Ручной запрессовочный инструмент со сменными насадками на диам. 16-20 мм 

· Монтажные операции:

Аксиальная запрессовка 

1. Отрезать требуемую длину трубы с помощью ножниц.

2. Надеть гильзу на трубу.

3. Вставить расширитель с головкой требуемого диаметра до упора. Равномерно свести рукоятки расширителя 3-4 раза, поворачивая его на 10-15o.

4. Вставить штуцер фитинга в трубу до упора.

5. Запрессовать гильзу на фитинг с помощью ручного или гидравлического пресса.

Резьбозажимное соединение 

1. Отрезать участок трубы требуемой длины;

2. Надеть на трубу обжимную гайку резьбой в сторону соединителя;

3. Надеть на трубу разрезное кольцо. Край кольца должен отстоять от среза трубы на 1 мм.

4. Насадить трубу на штуцер фитинга до упора.

5. Снимать фаску с трубы и проводить какие-либо дополнительные действия не требуется.

6. Закрутить обжимную гайку при помощи двух гаечных ключей, обеспечив следующие номинальные усилия (16мм - 2..2,5 кг/м; 20мм - 3..3,5 кг/м; 25мм - 5..5,5; 32мм - 6..6,5 кг/м.

· Преимущества:

· универсальная труба;
· несколько типов соединения.
· Недостатки:

· степень сшивки самая низкая из всех сшитых полиэтиленов – 65%

· сшивка неравномерна по толщине материала (у наружной и внутренней поверхности она наибольшая, в толще материала очень низкая).

· материал более жесткий, по сравнению с PE-Xa, что затрудняет монтаж.

· эффект памяти формы выражен слабее, что делает трубу менее устойчивой к механическим воздействиям

· трубы с кислородозащитным слоем не выпускаются, что согласно СНиП 2.04.05-91 не допустимо для их применения в системах отопления, где компоненты системы подвержены коррозии

· Сертификаты:

Есть

· Противопожарная защита:

Отсутствие собственных противопожарных устройств.
· Коэффициент температурного удлинения:
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· Расстояние между хомутами:                  гориз.        верт.

диам. 16..20 мм:
 
                       1,5 м         1,0 м

диам. 25..40 мм:
 
                       1,5 м         1,5 м

диам. 50..63 мм:
 
                       2,0 м         1,5 м

· Аргументация для систем водоснабжения, радиаторного и напольного отопления

Преимущества:
· универсальная труба
· несколько типов соединения
Недостатки:

· фирма выпускает только трубы, в отличие от системного подхода REHAU
· соединение с резиновыми уплотнительными кольцами (резьбозажимное соединение)

· сортамент фасонных частей значительно беднее, чем у систем REHAU
· расширение труб при изготовлении соединения на надвижной гильзе производится в 3-4 приёма. Изготовление соединения более трудоёмкое.
· резьбозажимные соединения нельзя заделывать в стяжку

· отсутствует надлежащий уровень обслуживания, сервиса и программного обеспечения.
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