KAN-therm

Состояние на: 08.08.03

· Системы: 

1. KAN-therm (труба PE-Xc с антидиффузионной защитой) труба для топления

2. KAN-therm (труба PE-Xc без антидиффузионной защитой) труба для холодного и горячего водоснабжения.

3. KAN-therm (труба PE-RT c антидиффузионной защитой) труба для топления 

4. KAN-therm (труба PE-RT без антидиффузионной защитой) труба для холодного и горячего водоснабжения.

5. KAN-therm (труба многослойная PE-Xc/AL/PE-Xc) труба для холодного и горячего водоснабжения и напольного отопления.

6. KAN-therm (труба PVC-C) труба для холодного и горячего водоснабжения и напольного отопления.

7. KAN-therm (труба PVC-U) труба для холодного водоснабжения.

Вид соединения: 

1. аксиальная запрессовка, резьбозажимное соединение;

2. аксиальная запрессовка, резьбозажимное соединение;
3. аксиальная запрессовка, резьбозажимное соединение;
4. аксиальная запрессовка, резьбозажимное соединение;
5. резьбозажимное соединение, радиальная запрессовка;
6. полидиффузионное склеивание;
7. полидиффузионное склеивание.
· Типы труб:

1. Конструкция: PE-Xc.

Диам. 12x2 мм; 14x2 мм; 16x2 мм; 18x2 мм; 18x2,5 мм; 25x3,5 мм; 32x4,4 мм.

· В бухтах по 200 м: 12x2 мм; 14x2 мм; 16x2 мм; 18x2 мм; 18x2,5 мм.

· В бухтах по 50 м: 25x3,5 мм.

· В бухтах по 25 м: 32x4,4 мм.

· В палете по 4000 м: 12x2 мм; 14x2 мм.

· В палете по 3000 м: 16x2 мм; 18x2 мм; 18x2,5 мм.

· В палете по 1000 м: 25x3,5 мм.

· В палете по 500 м: 32x4,4 мм.

· На бобине 600 м: 18x2 мм.

2. Конструкция: PE-Xc.

Диам. 18x2,5 мм; 25x3,5 мм; 32x4,4 мм.

· В бухтах по 200 м: 18x2 мм.

· В бухтах по 50 м: 25x3,5 мм.

· В бухтах по 25 м: 32x4,4 мм.

· В палете по 3000 м: 18x2 мм.

· В палете по 1000 м: 25x3,5 мм.

· В палете по 500 м: 32x4,4 мм.

3. Конструкция: PE-RT.

Диам. 12x2 мм; 14x2 мм; 16x2 мм; 18x2 мм; 25x3,5 мм.

· В бухтах по 200 м: 12x2 мм; 14x2 мм; 16x2 мм.

· В бухтах по 50 м: 25x3,5 мм.

· В палете по 4000 м: 12x2 мм; 14x2 мм.

· В палете по 3000 м: 16x2 мм; 18x2 мм.

· В палете по 1000 м: 25x3,5 мм.

· На бобине 600 м: 18x2 мм.

4. Конструкция: PE-RT.

Диам. 18x2 мм; 25x3,5 мм; 32x4,4 мм.

· В бухтах по 200 м: 18x2 мм.

· В бухтах по 50 м: 25x3,5 мм.

· В бухтах по 25 м: 32x4,4 мм.

· В палете по 3000 м: 18x2 мм.

· В палете по 1000 м: 25x3,5 мм.

· В палете по 500 м: 32x4,4 мм.

5. Конструкция: PE-Xc/AL/PE-Xc.

Диам. 14x2 мм; 16x2 мм; 20x2 мм;  26x3 мм.

· В бухтах по 200 м: 14x2 мм; 16x2 мм; 20x2 мм.

· В бухтах по 50 м: 26x3 мм.

· В палете по 3600 м: 14x2 мм.

· В палете по 2600 м: 16x2 мм; 20x2 мм.

· В палете по 900 м: 26x3 мм.

6. Конструкция: PVC-C.

Диам. 16x2 мм; 20x2,3 мм; 25x2,8 мм; 32x3,6 мм; 32x2,4 мм; 40x4,5 мм; 40x3,0 мм; 50x5,6 мм; 63x5,8 мм; 75x6,9 мм; 90x8,2 мм; 110x10,0 мм.

· В отрезках по 3 м: Диам. 16x2 мм; 20x2,3 мм; 25x2,8 мм; 32x3,6 мм; 32x2,4 мм; 40x4,5 мм; 40x3,0 мм.

· В отрезках по 5 м: Диам. 50x5,6 мм; 63x5,8 мм; 75x6,9 мм; 90x8,2 мм; 110x10,0 мм.

7. Конструкция: PVC-U.

Диам. 16x1,2 мм; 20x1,5 мм; 25x1,9 мм; 32x2,4 мм; 32x1,6 мм; 40x1,9 мм; 50x2,4 мм; 63x3,0 мм; 75x3,6 мм; 90x4,3 мм; 110x5,3 мм; 125x6,0 мм; 140x6,7 мм; 160x7,7 мм.

· В отрезках по 4 м: 16x1,2 мм; 20x1,5 мм; 25x1,9 мм; 32x2,4 мм; 32x1,6 мм; 40x1,9 мм; 50x2,4 мм.

· В отрезках по 6 м: 63x3,0 мм; 75x3,6 мм; 90x4,3 мм; 110x5,3 мм; 125x6,0 мм; 140x6,7 мм; 160x7,7 мм.

· Фитинги: 

· металлические фитинги из латуни с резьбой 

· металлические фитинги из латуни с резьбой и разрезным обжимным кольцом

· металлические фитинги из латуни со штуцерами для соединения с помощью надвижной гильзы

· полимерные фитинги из PPSU для соединения с помощью надвижной гильзы

· фитинги с двумя уплотнительными кольцами снабжены запрессовочной гильзой (радиальная запрессовка)

· Монтажный инструмент: 

· гидравлический инструмент с ножным рычагом на диаметры от 14 мм до 32 мм (для соединений с надвижным кольцом)

· ручные запрессовочные клещи со сменными насадками на диам. 14-25 мм 

· расширитель для труб PE-Xc и PE-RT
· труборезные ножницы
· роликовый труборез для медных никелированных трубок

· Монтажные операции:

Аксиальная запрессовка 

1. Отрезать требуемую длину трубы PE-RT или PE-Xc с помощью ножниц.

2. Надеть кольцо на трубу внутренней фаской в сторону фасонного изделия.

3. Выполнить раскалибровку трубы с помощью расширителя за три цикла. Первые два - неполные, при этом проворачивая расширитель относительно трубы на 20°. Третий цикл - полный.

4. Вставить фасонное изделие в трубу до последнего углубления.

5. Используя инструмент для запрессовки (гидравлический ножной или механический ручной пресс), надвинуть кольцо на трубу. Соединение готово для испытаний на давление.

Резьбозажимное соединение (с резьбозажимным кольцом и конусное)

1. Корпус соединителя ввинтить в фасонное изделие с уплотнением резьбы.

2. Гайку и разрезное кольцо надеть на трубу.

3. Трубу насадить на корпус соединителя и закрутить гайку, зажимающую кольцо.

Радиальная запрессовка

1.Отрезать трубу перпендикулярно ее оси при помощи специальных ножниц.

2. Придать трубе требуемую форму. Изгибать трубу необходимо с использованием пружин с радиусом изгиба не менее 5-ти наружных диаметров трубы.

3.Раскалибровать трубу калибратором и снять фаску с внутренней поверхности.

4. Вставить трубу в соединитель до конца корпуса, контролируя глубину вставки через контрольные отверстия в кольцах.

5. Вложить соединитель в головку пресса. Кольцо имеет выпуклое основание, которое должно быть вложено в гнездо закатывающей головки с целью получения правильного соединения.

6. Запустить пресс и выполнить соединение.

Полидиффузионное склеивание

1. Разрезание трубы.

2. Снятие фаски с острых краев трубы.

3. Очистка и обезжиривание.

4. Нанесение слоя клея.

5. Вставка трубы в соединитель.

6. Удаление избытка клея.

· Преимущества:

· довольно обширный ряд типов труб и видов их соединения

· Недостатки:

· степень сшивки для труб из сшитого полиэтилена – 65% (хотя обычно PE-Xc - 75%)

· диаметры труб из сшитого полиэтилена – 12…32мм => применимость только для поэтажной разводки

· материал PE-Xc более жесткий (по сравнению с PE-Xa) 

· эффект памяти формы выражен слабее, чем у труб из PE-Xa
· замерзание воды в трубе не допускается

· диаметры труб из PE-Xc/AL/PE-Xc – 14…26мм => применимость только для поэтажной разводки

· в трубах PE-Xc/AL/PE-Xc возможно температурное отслоение при резких скачках температуры

· Сертификаты:

Есть

· Противопожарная защита:

Отсутствие собственных противопожарных устройств.
· Коэффициент температурного удлинения:
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· Расстояние между хомутами:                  гориз.        верт.

PE-Xc и PE-RT диам. 12..18 мм:
 
0,5 м         1,0 м

PE-Xc и PE-RT диам. 25..32 мм:
 
0,8 м         1,0 м

PE-Xc/AL/PE-Xc диам. 14..20 мм:
 
1,0 м         1,0 м

PE-Xc/AL/PE-Xc диам. 26 мм:
 
1,5 м         1,5 м (для 20…26мм)

· Аргументация для систем водоснабжения и радиаторного отопления

Преимущества:
· довольно обширный ряд типов труб и видов их соединения

· наличие в программе полисульфоновых фитингов
· для плинтусной разводки применяются те же трубы

Недостатки:

· система с трубами из сшитого полиэтилена рассчитана на 6 бар, хотя на более низкие температуры допустимо давление 10 бар

· соединение с резиновыми уплотнительными кольцами (Резьбозажимное соединение, радиальная запрессовка)

· сортамент фасонных частей значительно беднее, чем у систем REHAU
· расширение труб при изготовлении соединения на надвижной гильзе производится в 3 приёма. Изготовление соединения более трудоёмкое и требует более высокой квалификации монтажника
· резьбозажимные соединения нельзя заделывать в стяжку

· при соединении с помощью радиальной запрессовки заужается живое сечение

· фитинги из латуни не устойчивой к выщелачиванию

· трудоемкий процесс выполнения клеевого соединения, требующий чистоты на рабочем месте, монтаж при t 5-40 оC, большое время выдержки до следующего присоединения, нельзя сразу нагружать давлением, вредные вещества при вдыхании клея.
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