Трубопроводные системы SANHA
SANHA относится к ведущим европейским производителям трубопроводных систем отопления, водоснабжения и кондиционирования. Ассортимент продукции, выпускаемой семейным предприятием, основанным в Эссене в 1964 году, насчитывает около 8.500 наименований. Одним из направлений компании является производство трубопровода и фитингов из нержавеющей и углеродистой стали.
[image: ]Системы из нержавеющей стали для всех областей применения
Трубопроводная система NiroSan (серия 9000) состоит из высококачественных пресс-фитингов из нержавеющей стали с герметичным уплотнением из EPDM (этилен-пропилен-диен-каучук) и трубы из нержавеющей стали NiroSan согласно стандартам DVGW, а также DIN EN 10312.
Система из нержавеющей стали NiroSan от SANHA в сравнении с прочими системами имеет абсолютную универсальность применения. Данная система трубопроводов применяется:
· В системах питьевого водоснабжения;
· В системах отопления;
· В системах пожаротушения;
· В системах охлаждения;
· В судостроении;
· В системах подачи сжатого воздуха и пр.
Все трубы и фитинги, выполненные из нержавеющей стали, производятся на заводах в Германии.
SANHA является единственным производителем, который гарантирует герметичность пресс-соединений независимо от выбора производителя пресс-инструмента. Совместимость инструментов, т.е. прессование посредством пресс-насадок с оригинальным контуром SA/V/M до 54 мм.
Пресс-фитинги SANHA- NiroSan снаружи маркированы черной точкой.
Системы из оцинкованной углеродистой стали
Пресс-система SANHA-Therm представляет собой экономичную альтернативу   системе NiroSan при использовании ее в закрытых системах, таких как: отопительных, солнечных, системах охлаждения и сжатого воздуха.
Монтажная система SANHA-Therm включает в себя хорошо зарекомендовавшие себя пресс-фитинги SANHA-Therm с чёрным уплотнением фасонной части из EPDM (этилен-пропилен-диеновый каучук) и трубы из высокоуглеродистой стали SANHA-Therm по DIN EN 10305-3.
Трубы и фитинги системы SANHA-Therm производятся из углеродистой стали, и имеют внешнюю гальваническую оцинковку. Углеродистая сталь отличается содержанием в ней углерода от 0,2 до 0,65 процентов при относительно малой доле легирующих элементов никеля и хрома.
Пресс-фитинги SANHA-Therm снаружи маркированы красной точкой.
Характеристика системы NiroTherm (давление 16 бар, темперадура + 120°С) позволяет так же применять трубопровод для обвязки котельных установок.

Чем лучше обвязать котельную?
Обвязка котла обеспечивает бесперебойную и эффективную циркуляцию теплоносителя в отопительной системе помещения. Правильное соединение котла с распределительной сетью предотвратит перегрев оборудования. 
Выбор материала имеет важнейшее значение. Трубопровод должен быть надежным, практичным и недорогим, а также легко монтироваться и не подвергаться коррозии.
Чаще всего для обвязки котельной используются трубопроводы из армированного полипропилена, черной стали ВГП, меди и нержавеющей стали.
В линейке трубопроводных систем SANHA представлена как медь, так и нержавеющая сталь, но это достаточно дорогой материал. 
Черная сталь – до недавнего времени были единственными изделиями, из которых собирались отопительные контуры как в частных домах, так и в многоэтажках. Материал не дорогой, но трудоемкость монтажа и низкая устойчивость к коррозии и агрессивным жидкостям не отвечают требованиям надежности современных систем отопления.
Условным недостатком стальных труб можно назвать и необходимость их периодического окрашивания. Причем этот процесс производится не только для облагораживания внешнего вида контура, но и для защиты от коррозии снаружи. 
Как правило, гарантия, установленная на обычные стальные трубы ВГП, составляет не более 15 лет. Практика же показывает, что они вполне могут прослужить и несколько десятков лет, при условии правильного монтажа и регулярного проведения профилактических мероприятий.
Полипропиленовые трубы – существует несколько типов полипропиленовых (PPR) труб. Для отопительной системы подходят только изделия, имеющие армирующий слой и маркированные PPR-GF-PPR и PPR-FR-PPR. 
Полипропиленовые трубы армируются для придания им стойкости к повышенным температурам и давлению, а так же с целью уменьшения показателя их линейного термического расширения.
Но и здесь есть нюанс… В качестве армирующего пояса может применяться стекловолокно и слой алюминия. Труба армированная стекловолокном имеет монолитную конструкцию, что значительно повышает ее эксплуатационные характеристики. 
[image: ]Трубы с алюминиевым армирующим поясом – это клееная конструкция стенок. Если в процессе пайки на срезе остался участок металла, контактирующий с теплоносителем, то именно отсюда может начаться процесс расслоения стенки. Что приведет вначале к вздутию,  а затем и к прорыву трубы.
Рис.1 Участок повышенной уязвимости у PPR труб,                                                                                                        армированных алюминиевой фольгой

[bookmark: _GoBack]Монтаж PPR труб требует определенной квалификации. Если сварка деталей контура будет произведена некачественно, то стыки могут стать препятствием для нормальной циркуляции теплоносителя, а также причиной непрочности самого соединения. Качество стыка оценить визуально не получится, но при первом же запуске или же в процессе работы системы плохая сварка сразу же проявит себя.
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Рис.2 Примеры некачественно выполненных сварных соединений полипропиленовых труб и возможные последствия таких ошибок
Если обратить внимание на техданные, приведенные в паспорте на полипропиленовые трубы, можно увидеть, что при температуре теплоносителя +95°С и давлении 0,5МПа срок службы труб PN20 составляет всего 5 лет.
К недостаткам полипропилена можно так же отнести:
· низкую ударную вязкость - опасность разрушения при температурах ниже 0°C;
· требует высокой квалификации при выполнении соединения;
· смонтированную систему можно нагружать давлением только спустя несколько часов, поэтому гидравлическое испытание проводят обычно на следующий день.

При выборе диаметра трубопровода необходимо учитывать, что у труб PPR, за счет малой прочности материала толщина стенки увеличена. Что бы не заужать живое сечение трубопровода и не препятствовать полноценному движению теплоносителя, необходимо принимать трубу диаметром не менее 32х5,4мм. 
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Рис.3 Обвязка котельной трубой PPR                                    Рис.4 Обвязка котельной трубой NiroTherm

Учитывая особенности монтажа систем описанных выше, система NiroTherm, является отличной альтернативой более дешевым системам из армированного полипропилена и черной стали ВГП и в последнее время пользуется большой популярностью.
Более тонкая толщина стенки труб NiroTherm позволяет применить трубу с меньшим диаметром. Например, труба с условным проходом Ду20 в системе NiroTherm имеет диаметр 22х1,5мм, что соответствует трубе PPR 32х5,4мм.
Для примера, стоимость обвязки напольного газового котла мощностью 54кВт, выполненной с помощью трубы SANHA NiroTherm 28х1,5мм и четырех гидравлических контуров (труба SANHA NiroTherm 22х1,5мм) в комплекте с пресс-фитигами, составила 25 600руб. Для обвязки котельной установки потребовалось 24 метра трубы (Рис.4).
Аналогичная разводка с применением трубопровода из армированного полипропилена PPR-GF-PPR, диаметром 40х6,7мм и  32х5,4мм, обошлась примерно в 18 000 руб.
Принимая во внимание все особенности, связанные с применением полипропилена, разница в стоимости (7 600 руб.) не кажется такой уж катастрофичной.
Гарантия на пресс-систему SANHA-Therm составляет 5 лет с момента ввода ее в эксплуатацию.
Таким образом пресс-система SANHA-Therm – это оптимальное решение для обвязки котельного оборудования, в котором сочетаются все требования, предъявляемые к системе: надежность, простота монтажа, стойкость к коррозии, цена.
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